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ShoelD - rrp aplicado a cadeia de valor da producao, distribuicéo e
comeércio a retalho de calgado

OBJECTIVOS ESPECIFICOS

« Modelo RFID Fabrica

e com vista a modelos de organizacao mais ageis, com tendéncia papel
zero, tendéncia stock zero, rastreabilidade automatica dos produtos e
processos, producao customizada par a patr.

 Modelo RFID Redes Logisticas

» Aplicacéo de tecnologias RFID a centros de armazenagem e distribuicéo,
com vista a novos conceitos de gestao operacional destas redes, com
solucdes de recepcéao, controlo e monitorizacao automatizada de toda a
cadeia de abastecimento e lojas

 Modelo de Previsao e Modelo Rotas de Distribuicao

« Modelos de suporte a decisao orientados para marketing e venda e para
eficiéncia logistica da rede.



ShoelD na producao
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ShoelD - Loja do Futuro
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ShoelD

TECNOLOGIA RFID

AUMENTO
DE VENDAS
Superficies
Inteligentes -
FIDELIZACAO

| 1 DE CLIENTES
A N\,

Estatisticas detalhadas do
langamento de novos produtos

Interac¢ao com a Web
e redes sociais

Estatisticas operacionais das
lojas
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Objetivos &
Resultados
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Objetivo HSSF

O projeto HighSpeed Shoe Factory teve como objetivo
conceber, desenvolver e implementar um novo modelo de
fabrica de calcado para resposta agil em 24 horas (1-2 dias)

orientado para a producao unitaria, par a patr,

capaz de responder sem stocks, as vendas pelainternet, as
pequenas encomendas e reposicOes de produtos em loja e, ao
fabrico rapido das amostras e testes de novos produtos para as
novas colecoes.
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Objetivos HSSF

» Modelo de fabrica de calcado para resposta agil em 24h
« Producéo unitaria, par a par, capaz de responder sem stocks

» Logica de “seccao unica”, substituindo as tradicionais seccoes de
corte, costura, montagem e acabamento

» Flexibilidade e polivaléncia

* Repensar a organizacao industrial dos atuais modelos de
producéao de calcado

« Elevar a industria do calcado a um novo patamar de inovacao
tecnoldgica radical



Resultados HSSF
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* Loja virtual on-line - e-store
« Sistema de corte por lamina multifuncéo - e-cut
« Sistema de producgao e logistica “seccao unica” - e-log

« Sistema de abastecimento de matérias primas - e-mat e
abastecimento formas - e-last

* Novos materiais, componentes e calcado funcionais
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HSSF

Consorcio



Consorcio HSSF
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 KYAIA — empresa de calcado

« CEIl-empresa de engenharia e producdo de equipamentos industriais

« FLOWMAT - empresa de engenharia

« SILVA & FERREIRA - empresa metalomecanica

« CREATIVESYSTEMS - empresa de engenharia nas areas das tecnologias RFID
 INESCTEC - entidade SCT

« FEUP - instituicdo SCT

e CTCP -entidade SCT




Loja online

* Novo conceito de loja on-line virtual para apresentacao dos modelos de calcado

« Componente interativa com o cliente para definicao do seu perfil de cliente

* Integracao dos diversos sistemas de informacao envolvidos, tais como, ERPs, sistemas
CAD, sistemas de Producao, etc.

* Sistema de Recomendacao

* Sugestao de modelos alternativos e tamanho adequado a cada cliente
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HSSF

Logistica flexivel
Integrada - e-log |




Logistica flexivel integrada — e-log
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« Sistema de producéo inovador que integra numa Unica fase produtiva - corte,
costura e montagem

« Sistema logistico flexivel com abastecimento automatico ao posto de trabalho
* Reducéo dos stocks intermedios

* Producéo par a par

* Producéo simultanea de varios modelos

 Reducéao do Lead Time

« Software de gestao avancado de balanceamento e escalonamento da
producao




Logistica flexivel integrada — e-log
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Logistica flexivel integrada — e-log
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Sistemas Producao Cyber-Fisicos (loT) nas
PMEs industriais (Industria 4.0)

Problema BE@ CPPS

f. Os sistemas CPS (Cyber Physical Systems) Regional Manufacturing Digital Innovation Hubs
\_) sao uma Key Enabling Technology no

ambito da 42 Revolucao Industrial.
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A adocéo pelas PMEs tem inumeros
obstaculos!

Desafios e Objetivos
2%; A Industria 4.0 permite acrescentar mais valor

111 Desenvolver o ambiente adequado a adogao
pelas PMEs de tecnologia CPS _ BADEN-

WURTTEMBERG
Desenvolver “campedes” de experienciacao de LOMBARDY
l/ﬁ’i sistemas de producéao cyber-fisicos e espalhar as
praticas e licbes aprendidas a todas as regidoes da
Europa
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Video BEINCPPS
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Valor para a empresa

Da Industria 3.0 a Industria 4.0

Porque esta
a acontecer ?
O que esta a

acontecer ?

Empresa adapta-se
ao que vai acontecer

O que vai
acontecer ?

Informatizacao / Conetividade / visibilidade / Transparéncia Previsibilidade / Adaptabilidade
) m—r—r
=27 /' ol g @ Y
== ° (/ e o T1
Indlstria 3.0 Industria 4.0
As Tarefas Os sistemas Informacéo Todos os Empresas Empresas
repetitivas sdo | de informacdo | disponivel colaboradores conseguem adaptam-se
automatizadas | estdo sobre todos os tém aceso a prever evolugéo automaticamente
Alguns integrados processos core mflormatgao Decisdes sdo astalrt:ragoes
processos sdo | Os processos Informacéo relevante tomadas com externas
suportados core sédo disponivel é Empresas base em na Autocontrolo do
por Sls suportados suficiente para | compreendem os | previsao de seu sistema de
pelos Sls as decisao resultados cenarios futuros producéo

Fonte: Acatech
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Obrigado pela atencéo

Luis.carneiro@inesctec.pt




